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1. Informacje dotyczace badan

Producent wyrobu: Brak danych
Data rozpoczecia badan: 19.12.2022
Data zakonczenia badan: 23.12.2022

Inne informacje dotyczace badan:
Zespot wykonujacy badanie: mgr inz. Cezary Strak

Miejsce wykonania badan:
W laboratorium LZM , w lokalizacji: Ksaweréw 21, 02-656 Warszawa.

2. Wyrob
2.1. Informacje dostarczone przez Zamawiajgcego

Wyroéb: Ptyty kompozytowe ALBOND 7000 FR, ALBOND 7000 PE,
ALBOND 9000 A2, ALBOND 9000 PE, ALBOND 9000 FR

Deklarowany zakres stosowania: Oktadziny $cian wewnetrznych i zewnetrznych

Inne informacje o wyrobie:
Wyro6b do badan dostarczyt Zamawiajgcy.

3. Obiekt badan, prébka

3.1. Informacje uzyskane na podstawie ogledzin w Laboratorium

Przyjecie obiektu badan do laboratorium:

Data: 06.12.2022
Protokét przyjecia: LZM00-02505/22/Z00NZM
Stan obiektu badan:

Dostarczono prébke w stanie i ilosci odpowiedniej do wykonania badan.

Opis obiektu badan:

Wyréb do badan o wymiarach ok. 1500x2000mm, w iloéci 15 sztuk, dostarczyt Zamawiajacy. Prébki
stanowia ptyty kompozytowe. Zidentyfikowano 5 rodzajéw ptyt, po 3 sztuki kazdego rodzaju. Plyty
posiadaty jednostronng okleine w postaci folii. Ponizej zdjecie identyfikujace poszczegdlne rodzaje
(fot. 1-7).
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Fot. 1. Plyty opisane ALBOND 7000 FR a) strona oklejona folig, b) strona bez folii, z nadrukiem

Fot. 2. Plyty opisane ALBOND 7000 a) strona oklejona folig, b) strona bez folii, z nadrukiem
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Fot. 4. Ptyty opisane ALBOND 9000 a) strona oklejona folig, b) strona bez folii, z nadrukiem
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Fot. 7. Rdzenie plyt
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4. Wyniki badan

4.1. Badanie gestosci pozornej rdzenia
4.1.1. Metoda badawcza

PN-EN IS0 845:2010

Realizacja badania, warunki $Srodowiskowe oraz doktadno$¢ stosowanych urzadzen pomiarowych jest
zgodna z wymaganiami ww. normy. Badanie wykonano na prébkach o wymiarach w planie
ok. (200 x 200) mm i grubosci warstwy rdzenia 3,120+3,306 mm. Bezposrednio przed badaniem
probki klimatyzowano w warunkach laboratoryjnych (temp. 23+2°C i 50+5% wilg. wzgl.) przez okres
24 godz.

4.1.2. Wyniki

Tabela 1. Wyniki oznaczenia gesto$ci pozornej rdzenia

Gestos¢ pozorna rdzenia, kg/m3
Lp. ALBOND ALBOND ALBOND ALBOND ALBOND
7000 FR 7000 PE 9000 A2 9000 PE 9000 FR
1 2 3 4 5 6

1 1549 983 1705 950 1526

2 1540 990 1754 938 1525

3 1551 982 1697 950 1541

4 1555 978 1716 955 1526

5 1536 974 1700 949 1530

Srednia: 1546 981 1715 949 1530

Niepewno$¢  rozszerzona pomiaru (zwiqzana z dokfadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci ok 95%
i przy wspétczynniku rozszerzenia k=2, U = 10 kg/m3

4.2. Badanie wytrzymalosci na zginanie i modulu sprezystosci przy
zginaniu w kierunku réwnoleglym i prostopadiym do dtugosci piyt

4.2.1. Metoda badawcza
PN-EN ISO 178:2011+A1:2013-06

Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i modutu sprezysto$ci przy zginaniu wykonano zgodnie z PN-
EN ISO 178:2011+A1:2013-06, metoda A, na prébkach peinej grubosci, wycietych w kierunku
réwnolegtym i prostopadtym do dtugosci. Badanie przeprowadzono w maszynie wytrzymato$ciowej o
klasie doktadnosci 1.

Warunki badania:
- wymiary prébek:  dtugo$¢ 80 mm, szeroko$¢ 10 mm, grubo$¢ 4 mm
- rozstaw podpér: 64 mm

- predkos¢ przesuwu glowicy pomiarowej: 2 mm/min.
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4.2.2. WyniKi
Tabela 2a. Wyniki badania wiasciwo$ci przy zginaniu ptyty ALBOND 7000 FR

i Kierunek przylozenia sily Wytrzymato$¢ na Modul sprezystosci przy
(w stosunku do dtugosci ptyty) zginanie, MPa zginaniu, MPa
1 2 3 4
1 120 26700
2 120 26600
3 121 26800
2 prostopadty (L) 120 26100
5 120 26500
6 120 26500
Wartos¢ $rednia (kierunek 1): 120 26500
Odchylenie standardowe: 0,3 252
7 114 26900
115 26500
i réwnolegty (II) 13 Ll
10 115 26800
11 116 26100
12 115 26000
Warto$¢ srednia (kierunek II): 115 26400
Odchylenie standardowe: 0,9 404
Srednia dla II i L kierunku zginania: 118 26500
Charakter zniszczenia: Ztamanie zawiasowe pod naporg

Niepewno$¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzen) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspéiczynniku
rozszerzenia k=2, U wytrzymatosci na zginanie = 1,5 MPa, U modutu sprezystosci = 250 MPa

Tabela 2b. Wyniki badania wtasciwo$ci przy zginaniu ptyty ALBOND 7000 PE

Lp. Kierunek przylozenia sity Wytrzymatos¢ na Modut sprezystosci przy
(w stosunku do dtugosci ptyty) zginanie, MPa zginaniu, MPa
1 2 3 4
1 103 19000
2 104 19300
3 105 19300
3 prostopadty (L) 105 19300
5 104 19100
6 104 19300
Wartoé¢ $rednia (kierunek L): 104 19200
Odchylenie standardowe: 0,7 146
104 17800
103 18400
s réwnolegty (II) s s
10 104 18600
11 105 19400
12 103 18500
Wartoé¢ $rednia (kierunek II): 104 18700
Odchylenie standardowe: 0,9 610
Srednia dla I1i L kierunku zginania: 104 19000
Charakter zniszczenia: Ztamanie zawiasowe pod naporg

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U wytrzymatosci na zginanie = 1,5 MPa, U modutu sprezystosci = 200 MPa
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Tabela 2¢c. Wyniki badania wasciwosci przy zginaniu ptyty ALBOND 9000 A2

Lp. Kierunek przyloieni? sity Wytrzymato$¢ na Modut sprqi.ystoéci przy
(w stosunku do dtugosci ptyty) zginanie, MPa zginaniu, MPa
1 2 3 e
1 109 30500
2 108 30000
3 109 30000
2 prostopadty (L) 108 28500
5 109 28900
6 109 30100
Warto$¢ $rednia (kierunek L): 109 29700
Odchylenie standardowe: 0,6 801
116 30900
116 28700
) 114 29300
10 réownolegty (II) TV 28500
11 115 28600
12 115 28400
Warto$¢ $rednia (kierunek II): 115 29100
Odchylenie standardowe: 0,5 940
Srednia dla I1 i 1 kierunku zginania: 112 29400
Charakter zniszczenia: Ztamanie zawiasowe pod naporg

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwiqzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci 9ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U wytrzymatoscina zginanie = 1,5 MP@, U modutu spreystosci = 300 MPa

Tabela 2d. Wyniki badania wtasciwosci przy zginaniu ptyty ALBOND 9000 PE

ip. Kierunek przylozenia sity Wytrzymalo$¢ na Modut sprezystosci przy
(w stosunku do diugosci plyty) zginanie, MPa zginaniu, MPa
1 2 3 4
1 124 20000
2 124 20000
3 125 20000
1 prostopadty (1) 124 20100
5 124 19600
6 124 19900
Warto$¢ $rednia (kierunek L): 124 19900
Odchylenie standardowe: 0,4 183
117 18500
119 19300
9 : 119 19300
10 réwnolegty (1) 50 19700
11 119 18600
12 119 19400
Warto$¢ $rednia (kierunek II): 119 19100
Odchylenie standardowe: 0,9 483
Srednia dla I1 i L kierunku zginania: 122 19500
Charakter zniszczenia: Ztamanie zawiasowe pod naporg

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspdtczynniku
rozszerzenia k=2, U wytrzymatoscina zginanie = 1,5 MPQ, U modutu sprezystosci = 200 MPa
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Tabela 2e. Wyniki badania wia$ciwo$ci przy zginaniu ptyty ALBOND 9000 FR

L Kierunek przylozenia sity Wytrzymatos¢ na Modut sprezystosci przy
(w stosunku do dtugosci ptyty) zginanie, MPa zginaniu, MPa
1 2 3 4
1 140 28300
2 140 28200
3 141 28300
4 prostopadty (1) 140 26600
5 140 27700
6 139 27200
Warto$¢ $rednia (kierunek 1): 140 27700
Odchylenie standardowe: 0,5 702
7 135 26500
8 135 28100
i 134 26700
10 réwnolegty (1) 134 27700
11 135 26900
12 134 27100
Warto$¢ $rednia (kierunek I1): 134 27200
Odchylenie standardowe: 0,4 611
Srednia dla Il i L kierunku zginania: 137 27500
Charakter zniszczenia: Ztamanie zawiasowe pod naporg

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnoscig zastosowanych urzqdzen) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U wytzymatoscina zginanie = 1,6 MPQ, U modutu sprezystosci = 250 MPa

4.3. Badanie przyczepnosci

rownoleglym i prostopadlym do dtugosci

4.3.1. Metoda badawcza
ASTM D 903:2004 (10)

Przyczepno$c¢ rdzenia ptyt do oktadzin sprawdzono przez oznaczenie wytrzymatosSci na oddzieranie

potaczenia blacha aluminiowa - rdzen w stanie powietrzno-suchym.

Badanie wykonano na prébkach o ksztatcie i wymiarach wg rys. 1a). Schemat oddzierania wg rys. 1b).
Oktadzine zewnetrzna od rdzenia oddzierano z predkoscig 305 mm/min.

W trakcie badania rejestrowano wykres zalezno$ci sita oddzierajgca —przemieszczenie przy
oddzieraniu i w przedziatach co 10 mm odczytywano site oddzierajaca. Wytrzymato$¢ na oddzieranie,

rdzenia plyt do okladzin w Kkierunku

w N/mm, obliczono dzielac Srednig site oddzierajaca przez szeroko$¢ prébki.
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1 - oktadzina zewnetrzna
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1 - szczeki maszyny wytrzymatosciowej

2 - badana prébka

3 - sztywna ptytka utrzymujgca prébke w osi
w trakcie badania

Rys. 1a. Ksztatt i wymiary probki

4.3.2. Wyniki

Rys. 1b. Schemat oddzierania

Tabela 3a. Wyniki oznaczenia wytrzymatosci na oddzieranie oktadziny od rdzenia w ptytach ALBOND 7000FR

Badany zestaw
probek

l..
b

Kierunek dziatania sity
w stosunku do diugosci

Wytrzymatos¢ na
oddzieranie, N/mm

Charakter zniszczenia

2

3

4

5

7000 FR

(w stanie powietrzno-
suchym)

O |0 (N[O | s W (NP~

[uny
(=}

ey
[

Juny
N

réwnolegly

17,2

17,4

17,2

16,9

16,8

17,2

prostopadty

16,6

16,7

16,6

16,4

16,7

16,8

100% oderwania oktadziny
od rdzenia

Srednia dla obu kierunkéw badania:

16,9

Niepewnos$¢ rozszerzona pomiaru (zwiqzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzer) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku

rozszerzenia k=2, U = 0,18 N/mm
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Tabela 3b. Wyniki oznaczenia wytrzymatosci na oddzieranie oktadziny od rdzenia w ptytach ALBOND 7000 PE

r'
e

Badany zestaw
prébek

Kierunek dziatania sity
w stosunku do dlugosci

Wytrzymatos¢ na
oddzieranie, N/mm

Charakter zniszczenia

2

3

4

5

==
gl =l V=T o~ B RN TN - N S I B RUVIR ST S BN

[y
\S]

7000 PE

(w stanie powietrzno-
suchym)

réwnolegty

12,8

13,1

12,7

13,3

13,2

12,3

prostopadty

14,0

14,5

14,6

14,3

14,3

14,2

100% oderwania oktadziny
od rdzenia

Srednia dla obu kierunkéw badania:

13,6

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U = 0,2 N/mm

Tabela 3a. Wyniki oznaczenia wytrzymato$ci na oddzieranie oktadziny od rdzenia w ptytach ALBOND 9000 A2

=
b

Badany zestaw
probek

Kierunek dziatania sity
w stosunku do diugosci

Wytrzymato$¢ na
oddzieranie, N/mm

Charakter zniszczenia

2

3

4

5

O (0[N | [0 | W N =~

oy
o

[y
N

[y
N

9000 A2

(w stanie powietrzno-
suchym)

réwnolegty

7,25

6,58

6,36

6,74

7,01

7,35

prostopadty

8,63

8,41

8,62

8,90

8,87

8,85

100% oderwania oktadziny
od rdzenia

Srednia dla obu kierunkéw badania:

7,80

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnosciq zastosowanych urzgdzeri) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U = 0,10 N/mm
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Tabela 3a. Wyniki oznaczenia wytrzymato$ci na oddzieranie oktadziny od rdzenia w ptytach ALBOND 9000 PE

Badany zestaw Kierunek dziatania sity Wytrzymato$¢ na

Charakt i i
prébek w stosunku do dtugosci oddzieranie, N/mm el

r'
v

2 3 4 5

16,0

15,7

15,3

réwnolegty -

15,9

9000 PE
17,0 100% oderwania oktadziny

(w stanie powietrzno-

od rdzenia
suchym) 17,1 !

16,8

O |0 (N[O (U | |[W N =~

16,5

prostopadty

(==
(=}

16,8

-
[

16,6

[y
]

17,0

Srednia dla obu kierunkéw badania: 16,4 -

Niepewno$¢ rozszerzona pomiaru (zwiqzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U = 0,2 N/mm

Tabela 3a. Wyniki oznaczenia wytrzymato$ci na oddzieranie oktadziny od rdzenia w ptytach ALBOND 9000 FR

Badany zestaw Kierunek dzialania sity Wytrzymato$¢ na

" g .
prébek w stosunku do dtugosci oddzieranie, N/mm Charalipetinlszezenia

!..
b

2 3 4 5

17.5

18,3

17,9

réwnolegty —

18,5

9000 FR
19,0 100% oderwania oktadziny

(w stanie powietrzno- 182 od rdzenia

suchym)
19,2

O |0 [N O | [ W (N = =

18,4

prostopadty

[y
(=]

18,1

oy
(W=

17,9

[u—y
\S]

19,1

Srednia dla obu kierunkéw badania: 18,4 -

Niepewnos¢ rozszerzona pomiaru (zwigzana z doktadnosciq zastosowanych urzqdzeri) na poziomie ufnosci ok. 95% i przy wspétczynniku
rozszerzenia k=2, U = 0,2 N/mm

5. Zastrzezenia

Laboratorium Badawcze o$wiadcza, ze wyniki badania odnoszga sie wytacznie do otrzymanej prébki.

Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tylko
w catosci.

Raport z badan nie zastepuje dokumentéw wymaganych przy wprowadzaniu do obrotu i
udostepnianiu wyrobéw budowlanych.

Niniejszy raport zostat wydany w 3 egzemplarzach, przy czym 2 otrzymal Zamawiajacy, a jeden
pozostat w ITB.
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Odpowiedzialny za badania Autoryzujaca raport
mgr inz. Cezary Strak mgr inZz. Marcin Czarnecki

2812.2007  Thrgll 29.172. 72 /w/

data, podpis data, podpis

Kierownik Laboratorium LZM
dr inz. Ewa Sudot

data, podpis

KONIEC RAPORTU
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